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消毒供应中心设备基本功能要求
	序号
	名称
	基本功能

	1
	清洗水枪
	1. 枪体采用SUS304不锈钢；
2. 配备不低于八个螺旋式清洗喷嘴，清洗喷嘴与枪体之间可以任意更换；
3. 耐受压力0-0.75MPa；

	2
	切割封口一体机（高低温一体）
	1. 切割长度：≥50mm ；
2. 切割速度：12±0.5m/min；
3. 切割偏差：≤ 1 %；
4. 切割宽度：≤400mm；
5. 侧开口方式更换色带，历史数据查询功能，尾料监测功能。

	3
	带光源放大镜
	1. 支持旋转360度；
2. 带灯；
3. 放大倍数不低于5倍。

	4
	过氧化氢低温等离子浓度检测系统
	1. ≥6.5英寸彩色宽屏显示；
2. 检测方式：扩散式；
3. 报警控制主机不低于4个监测通道；
4. 具有自检功能。

	5
	超声清洗机
	1. 内槽有效容积：≥80L；
2. 超声波功率：≥2000W；
3. 超声频率：≥40KHz；
4. 槽体材质：采用304不锈钢镜面板；
5. 采用微电脑控制、液晶显示过程参数、参数可自行设定；
6. 设备通过了电磁兼容检测，提供检测报告复印件。

	6
	煮沸消毒机
	1. 93°热水消毒、上油消毒；
2. 容积：≥80L、内槽储水量：≥60L；
3. 能在“室温-99”摄氏度之间自由调节；
4. 加热时间可在0-60min自由设定（提供《消毒产品卫生安全评价报告》复印件佐证）。

	7
	ATP荧光检测仪
	1. 检测范围:0-1,000,000RLU；
2. 检测灵敏度：10^16-10^18mol ATP；
3. 智能存储支持在线查看结果≥20,000条记录；
4. 储存采样计划≥100个，每个采样计划可设立≥300个采样点；内设开机自动检查及报警功能。

	8
	高温干燥柜
	1. 采用≥7寸高清彩色触摸屏显示控制；
2. 内置≥10套程序；
3. 有效容积≥400升；
4. 干燥温度设置范围40℃-99℃；
5. 配有专用的器械托盘、导管干燥架、湿化瓶干燥架；
6. 舱体高度≥1600mm，电动控制自动开关门；
7. 具有超温保护、过热保护、温度异常保护、风压保护、漏电保护、过载保护等多重安全保护措施。

	9
	过氧化氢低温等离子体灭菌器
	1. ≥5.6寸彩色触摸屏；
2. 设备宽度≤770mm；
3. 灭菌内室容积：≥130L；
4. 灭菌程序要求：支持对管腔类器械灭菌循环、软式内镜的灭菌循环、对医疗器械的表面灭菌循环；软镜循环：具有软式内镜专用灭菌程序，能对内径1mm长度1000mm管腔的软式内窥镜灭菌（投标人提供国家认可的第三方检测机构出具的检测报告复印件）；
5. 灭菌剂：卡匣式封装，全自动针刺胶囊吸入式，单个胶囊灭菌剂灌装量≥5ml；
6. 灭菌能力: 聚四氟乙烯管腔:直径≤1mm,长度≥2000mm；不锈钢管腔:直径≤1mm,长度≥500mm；（提供省级以上机构有效期内灭菌效果检测报告）；
7. 使用寿命：≥11年。

	10
	高效全自动清洗消毒器
	1. 设备外形尺寸宽度≤1300mm，高度≤1900mm。
2. 屏幕≥8英寸彩色液晶触摸屏；前后双屏。
3. 容积：≥520L。
4. 变频清洗：根据不同清洗器械和不同的酶液变频清洗。（提供厂家印发彩页证明）。
5. 消毒效果要求：具有权威机构针对金黄色葡萄球菌、大肠杆菌、白色念珠菌清洗消毒效果的鉴定试验报告(提供报告复印件)。
6. 快速管路设计：采用预热水箱设计及双水箱设计，操作界面可显示两个水箱温度。
7. 干燥系统：双风机供风。
8. 对接口：清洗架注水口位于清洗架侧面。
9. 观察灯：舱体具有照明系统。
10. 记录方式：可自动打印过程曲线或报表、
11. 程序要求：内置程序≥30套。
12. 运行时间：标准清洗程序≤30分钟。
13. 消毒效果：一类消毒产品（提供投标产品在全国消毒产品网上备案信息服务平台查询网址和查询界面截图证明）
14. 需增配一个湿化瓶清洗架、一辆清洗架外接车和除锈仪一套。

	11
	平移门脉动真空灭菌器（带蒸发器）
	1. ≥8英寸彩色触摸屏,显示工作过程参数；
2. 设备全自动PLC控制，灭菌程序的压力、温度、时间值可根据需要自行设定，自动打印过程参数；
3. 密封门结构：双扉密封门，电动平移、气动密封；
4. 门动力方式：电机带轮通过同步带驱动门板左右平移，全过程自动完成。
5. 灭菌内室容积≥1200升，利用饱和湿热蒸汽对耐热耐湿物品进行高温高压灭菌处理；
6. 设计寿命≥15年（或≥30000次灭菌循环）
7. 内室设计压力≤-0.1Mpa至≥0.3Mpa；设计温度：≥144℃； 安全阀开启压力：≥0.28MPa；
8. 主体结构：环形加强筋结构；
9. 材质要求：内壳厚度≥6mm，夹套厚度≥6mm。主体采用316L材质，加强筋、管路、外罩均采用304不锈钢材质；
10. 进气方式：配备蒸汽减压阀，多点进汽，进汽口数量≥5个；
11. 压力安全联锁装置：门只有关闭到位，电源才能接通加热产生蒸汽；内室有正压或负压压力，门无法打开。
12. 采用医用透明高抗撕硅橡胶材质的圆形门胶条，压缩气密封；
13. 双门互锁：一个门处在非关闭状态下，另一个门无法进行门动作；
14. 灭菌工艺要求：脉动方式支持脉动、跨压脉动、正压脉动三种脉动方式结合，干燥方式采用真空干燥，以上内容在打印记录实时打印；
15. 程序运行时间：标准循环:≤55分钟。
16. 灭菌温度：标准循环：121℃和134℃。灭菌温度设定范围：115～139℃可设；
17. 具有用户分级权限管理系统，规范用户管理；
18. 预设程序数量≥20个且操作时可在屏幕上直接选择程序，具有织物敷料、常规器械、骨科器械、朊病毒、管腔负载等灭菌程序，具有B&D测试、泄露测试等测试类程序，具有冷锅预热、辅助干燥等辅助类程序；
19. 记录方式：打印的数据实时记录整个灭菌过程的数据；
20. 具有压缩气压力检测装置；
21. 双压力检测：灭菌器夹层和内室均使用压力变送器进行控制，无需人工调节夹层压力；
22. 管道工艺布局可实现设备单侧维修；
23. 设备自带洁净蒸汽发生器，无需外接蒸汽，保证蒸汽质量，蒸发器进水管路具备防回流设计；
24. 121℃最短灭菌时间≤20分钟，134℃最短灭菌时间≤5分钟；
25. 具备多种干燥方式，至少具备真空干燥和脉动干燥；

	12
	水处理系统
	1. 产水水质要求：清洗用纯化水符合电导率≤15us/cm(25℃)，压力蒸汽灭菌器供给水的水质符合电导率≤5us/cm，硬度≤0.02mmoL/L等指标；
2. 原水水源要求：市政自来水；
3. 原水压力要求：0.2Mpa～0.4MPa（最佳为0.3MPa ）；
4. 进水温度要求：5～35℃ （25℃ 最佳）；
5. 电 源：AC 380V/50Hz/9KW （三相五线制）；
6. 一级产水量：≥2100L/h；
7. 二级产水量：≥500L/h；
8. 一级产水水质：≤15us/cm(25℃)；
9. 二级产水水质：≤5us/cm(25℃)；
10. 一级纯水箱储水量：≥1500L；
11. 二级纯水箱储水量：≥500 L；
12. 控制方式：全自动控制；

	13
	硬镜清洗工作站
	1. 设备结构：包含初洗、酶洗、超声、末洗四个功能槽，同时配置一个干燥台；
2. 工作站主体材质要求：采用进口高分子复合材料（ABS+亚克力PMMA）整体热合吸塑成型，高分子复合材料须根据医药行业标准YY0992-2016的5.2.3要求进行耐腐蚀性测试：在1%NaOH溶液中浸泡72小时无可视变化，在5% H2SO4溶液中浸泡72小时无可视变化（提供国家药品监督管理局提供的检验报告）；
3. 清洗槽采用“前高后低”大圆弧防泛水设计，干燥台采用内凹式平台圆弧设计（提供防泛水设计佐证材料）；
4. 干燥台形状要求：干燥台采用内凹式平台圆弧设计；
5. 功能背板形状材质要求：背板采用与清洗槽相同的材质，为整体一次成型；
6. 浸泡槽盖材质要求：采用透明亚克力面板吸塑成形有手柄；
7. 柜体形状要求：采用分段式倾斜柜体，台下柜体向前倾斜≤10度，柜体底部离地高度≥150mm；
8. 柜体支架材质要求：选用全优质304不锈钢材质，造型采用倾斜式设计；
9. 柜门材质要求：采用彩色钢化玻璃；
10. 柜体底板材质要求：柜体底板采用PVC塑钢板材质。

	14
	低温真空干燥柜
	1. 设备结构：立式，双扉结构；容积≥100L；
2. 舱体结构和材质：方形舱体，上下双舱体结构，分开独立运行，铝合金材质导热性能好；
3. 装载量≥4个器械托盘；
4. 控制器要求：控制系统采用≥7英寸彩色触摸屏显示控制，可显示舱壁温度、舱内压力、运行时间、报警信息等参数；
5. 具有一键启动功能，具有故障自动检测功能；
6. 智能模式：设备利用高精度传感器技术，智能判断腔内物品的干燥情况；物品干燥后，程序自动结束，具有一键干燥功能；
7. 控制系统：采用工业级PLC控制系统，非民用安卓型系统；
8. 门锁装置：电动锁，自动检测门关位；

	15
	酸性氧化电位水
	1. 电源：AC220V 50Hz、额定功率750VA、待机功率≤10W。
2. 消毒液生成量：每分钟酸化水的生成量为2.0L、碱性水的生成量为2.0L。
3. 消毒液技术指标：pH值2.0-3.0，ORP值≥1100mv，有效氯含量60±10mg/L，氯离子含量<500mg/L。
4. 设备主要性能：实时在线显示pH值、ORP值、有效氯含量、电解电流、累计运行时间等参数，随时监测消毒液的技术指标；消毒液不合格自动报警。
5. 控制方式：人机界面采用7寸液晶触摸屏操作，采用全自动PLC程序控制；
6. 设备组成：主要由控制系统PLC、7寸触摸屏、电解槽、监测仪等组成；酸碱水箱、原水箱可以根据用户选配定制，设备主机采用一体式结构；
7. 消毒液输送系统：设备配备耐酸碱腐蚀增压泵、可适应远距离用水点，根据用水点的使用情况，增压泵自动启停运行。



